国家标准《光学分度头》（征求意见稿）编制说明

1．任务来源
    任务来源于：国家标准化管理委员会文件（《2011年第一批国家标准修订计划》国标委综合[2011]57号：计划编号20110519-T-60《光学分度头》代替GB/T3371-1995），规定修订任务应在2013年完成。

本标准由贵阳新天光电科技有限公司和上海理工大学等单位负责起草。
2.制定工作过程

我国的光学分度头产品自上世纪五十年代开始生产，到目前为止，仍是企业计量室最常用的仪器。由于产品技术和市场的发展，当前正在实施的GB/T3371-1995 《光学分度头》标准已不能适应当前本产品技术和市场现状。起草单位根据标准在以往执行中存在的问题和当前产品市场现状，参考了相关的国家标准、国家计量技术规范和生产相关产品的企业标准，并顾及到光学分度头的技术发展趋势，起草了本标准的征求意见稿。

本稿相对于GB/T 3371-1995的主要修订内容如表1所示。
表1
	序号
	修订内容
	修订原因

	1
	更新并补充了规范性引用文件；
	

	2
	增加了术语和定义；
	

	3
	在分类中增加了1"级和2"级光学分度头；
	适应市场现状。

	4
	在基本参数中增加了“光学读数系统分格值”和“数字显示系统分辨力”项目；
	该两项与分度准确度相匹配，指标必须加以限定;

	5
	基本参数“主轴在垂直平面内的回转范围”修改为“主轴轴线仰俯角度调节范围”；
	后者更加明确；

	6   
	增加了分度头附件配置清单；
	适应市场现状。

	7
	在修订后的第6.2.2和6.12.2条中增加了试验数据处理的计算公式；
	文字表述不够明确。

	8
	在试验方法中增加了插图11幅
	按GB/T1.1-2009的第7.2.1条推荐;

	9
	将要求中的“回原位误差”修改为“封闭差”；
	尽量采用公认的术语;

	10
	将要求中的“工作台导向键槽靠止面”称呼修改为“工作台T形槽导向面”；
	“靠止面”用词生僻;

	11
	将要求中的“工作台工作表面”和“工作台侧面”称呼修改为“工作台台面”和“工作台侧导向面”， 
	“工作表面”写法不够明确，应明确表面的具体位置，即台面；工作台有4个侧面，其中只有一个起导向作用，即侧导向面；

	12
	增加了“工作台台面的平面度”和“工作台侧导向面的直线度”要求；
	标准中对工作台台面和侧导向面相对主轴有平行度要求，因此对其形状误差也应提出相应要求。

	13
	将要求“当主轴位于90°时，主轴轴线对工作台工作表面的垂直度”修改为“主轴直立且限位机构处于触碰状态下，其轴线对工作台台面的垂直度”；
	原标准“主轴位于90°”如何实现？不明确。

假如用刻度盘的90°刻线对齐来定位，很难达到10"要求，采用限位触碰定位才有可能达到。

	14
	将要求中的“定向刻度尺的准确度”修改为“主轴仰俯角度刻度盘的示值误差”；
	“刻度尺”用于长度；角度应采用“刻度盘”；“定向”不如“主轴仰俯角度”明确。

	15
	取消了原图2规定的试验工具，其功能以原图1试验工具兼顾；并将专用试验工具移至附录中。
	尽量减少专用试验工具的种类；

	16
	将试验工具“带有4号莫氏塞规的专用工具”修改为“带有莫氏4号锥柄的专用托盘”
	“莫氏塞规”是检验锥孔尺寸的量具。

	17
	增加了电气安全性能中的耐压、泄漏电流和接地电阻的要求和试验方法。
	原标准未给出具体要求和试验方法，需查阅的引用标准也不够具体。

	18
	将抗干扰试验插图中的符号“P、N、E”修改为“L、G、N”。
	原标准未给出“P、N、E”按照国际惯例，改为“L、G、N”。

	
	
	


3.主要参考标准
本标准制订参考了相关的国家标准、国家计量检定规程和相关企业的企业标准，目前参考和依据的标准资料有：
1） GB/T 1.1-2009 标准化工作导则 第一部分：标准的结构；

2） GB/T 13962-2009 光学仪器术语
3） GB 4793.1—2007《测量、控制和试验室用电气设备的安全要求 第1部分：通用要求》。
4） JJG 57~1999 光学、数显分度头检定规程
   5)  国内某光学分度头产品制造厂的光学分度头企业标准。
